Olvadékragaszt6 788.7

Olvadékragaszto kézi és lassan halado élragaszté gépekhez

Felhasznalasi teriilet
e ABS-, PVC-, poliészter-, papir-, furnér-,
melamingyanta élek ragasztasa

Elényei o

¢ Alacsony felhordasi:héfok 130°C-tel

+« Nagyon j6 felolvadasi tulajdonsag

» Nagyon hosszt nyitott idd, ifletve ragadéssag

A ragasztés tulajdonsagai '
« Elanyagatél fuggéen héallosag kl;x 70°C-ig
«  Elanyagatel fuggd fagyallosag kb. -20°C-ig

A ragasztéanyag tulajdonsagai

Bazis: EVA-koopolimer
Sr(iség: kb. 1,2 g/cm?..
Viszkozitas

- Brookfield HBTD: 160°C : kb. 120,000 mPa‘s
180°C : kb. 85.000 mPa's
200°C : kb. 45.000 mPa's

Olvadasi index DIN 53735 alapjan *

(MF1 150/1,2): 50+159/10 perc

Lagyulasi pont

sh

(Gytr(i + Gomb):  kb. 90 °C

Felviteli héfok: . 130-190 °C

Szallitasi forma:  granulat

Szin szama: . eleféntczso?ﬁ-?@
Megjeldlés: @Giésre__ mkﬁﬁteiezett_

Az olvadékra\gaszték“ az etﬁ{ft :héfok betartasa
ellenére is g6zoket adnak le. Ezaltal gyakran
kellemetlen szagok jelentkeznek. Amennyiben a
héfokot hosszabb idon at jelentosen néveljik, fenn all
a veszé ye ka»ms bomlési anyagok létrejéttének.

T : ' -'ajéniott;"magfeleld elszivo

Feldolgozas

A hordozbanyagot az él felragasztdsahoz pontosan
derékszégben és pormentesen kell feldolgozni. A
lapokat és élanyagokat szobah&mérsékletre kell
hozni. A 'ked\tezo fanedvesség 8-10%. A helyiség
hémérséklete ne !egyen 18°C alatt; légaramlatot
kerdlni kell.

El6tolasi sebesség
5 m/perctd|

“_Tlsztltas
A munkaeszkozoket KLEIBERIT 827.0 tisztitoval

lehet kezelm

Kiszerelés

KLEIBERIT Olvadékragaszt6 788.7:
25 kg-os zsak

KLEIBREIT Tisztité 827.0:

4.5 kg-os kanna

Tarolds
A KLEIBERIT Olvadékragaszta 788 7 szaraz, hiivos

helyen kb. 2 evig tarolhato.




