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KLEBIT 303.0

Magas igénybevételnek kitett vizallé6 enyvezéshez

Felhasznalasi terilet

+ Ablakok és ajtok enyvezése
Rétegzett lemezek enyvezése
Valasztofalak és szerkezeti elemek enyvezése
Kemény- és egzotikus fak enyvezése
Lépcsok épitése
Csapok és hornyok enyvezése
Nagyfrekvencias enyvezés

Elényei
Mint egykomponens( — felhasznalasra kész
Mint kétkomponens(i — legmagasabb igénybevételnek megfelelé
Meleg- és hideg enyvezésre alkalmas
R&vid présidék

Az enyvezés tulajdonsagai

Egykomponensl enyvként DIN/EN 204 szerinti D3 igénybevételi osztaly (Rosenheimi minésités: 555 27399 -
2003.08.28)

5% edz8 303.5-el, kétkomponensl enyvként, D4-s minéségl (Rosenheimi mindsités: 505 27396/1 -
2003.09.08)

Klebit 303.2 bevizsgalva WATT91 szerint (Rosenheimi mindsités: 555-27399/2 - 2003.09.15)

Magas kétési szilardsag kemény- és egzotikus fak esetében is

Enyvflga (egykomponensi enyv) nydlés-rugalmas, szintelen

Enyvflga (kétkomponensi enyv) nyulés-rugalmas, gyengén sargas szini

Az enyv tulajdonsagai

Bazis: PVAC-diszperzid

Sdrlség enyv: kb. 1,10 g/cm?

Sdrlség edz6: kb. 1,13 g/cm?

Keverési arany:  20:1 (enyv:edz6 5%)

PH-érték kb. 3

Az enyv szine: fehér

Keverék szine: ~ fehér

Konzisztencia: kdzepes viszkozitasu Viszkozitas 20°C-on:
(Brookfield, RVT Sp.6/20 Upm): 13.000 + 3.000 mPa-s
Fazékid6: edzdvel kb. 24 6ra

Nyitott id6 (20°C-on): 6-10 perc

Fehérpont: kb. +5 °C

Felvitel modjai:

Ecset, spatula, enyvez6 henger

Keretprések, egyéb berendezések adagold gépei
Enyvfelhordd gépek

A felhordé eszkdzdknek V2A-fémbdl vagy mianyagbdl kell lennitk.


http://www.eragaszto.hu
http://www.eragaszto.hu

Feldolgozas:

Az enyvezend anyagoknak szaraznak, por-, olaj-, zsirmentesnek és klimatizaltnak kell lennilk.

A legkedvezdbb feldolgozasi hdmérséklet 18-20 °C kozotti. A fa legkedvezdbb nedvességtartalma beltéri
felhasznalas esetén 8-10%, ablakgyartasnal 10-14%. Ne dolgozzuk fel +10 °C alatt. Altalaban elegendd az
egyoldali enyvfelhordas. A kemény- és egzotikus fak esetén elényds a kétoldali felvitel.

Felhasznalas
100-130 g/m? furnérozéas esetén
150-200 g/m2 tOdmér fa esetén

Nyitott id6: 6-10 perc
A nyitott id6t a felvitel mennyisége, a munkadarab szivoképessége, a fa- és levegd nedvességtartalma és a
hémérséklet befolyasolja.

Fazékid6: kb. 24 6ra
El6irt mennyiségl edz6t, a j6 keverék eléréséig bekeverni. A fazékidd lejarta utan a maradék enyv D3-s
enyvként tovabb felhasznalhato. Ismételt edzd adagolasaval D4-s enyvmindség érhetd el.

Présnyomaés: 0,7-1 N/mm2 (lamella vagy rétegelt fa enyvezésénél)

Présidék

Fugaenyvezés 20°C 15 perc

Fugaenyvezés (elémelegitve) 50 °C 5 perctdl
Fugaenyvezés 80°C 2 perctél
Feliletenyvezés (HPL) 20°C 15-20 perc
Fellletenyvezés (HPL) 50°C kb. 5 perc
Fellletenyvezés 80°C 1-2 perc

Kétkomponens(i enyvként a fent emlitett idok kb. 50%-al hosszabbak lesznek.

A keverék gyenge habosodasa az enyvezési min6séget nem befolyasolja, atkeveréssel megszintethetd.
Ablak- és hasonlé keretrégzitéseket egy segédszogelés utan a présfolyamat utan azonnal el lehet tavolitani.
A DIN/EN 204 szerint a D3 igénybevételi osztalynak megfelel6 végleges szilardsag 7 nap utan érhetd el.

A fa és fa alapanyagok természetes anyagok, amelyek esetén a szarmazasi hely és egyéb specidlis
tulajdonsagok miatt egyes esetekben elszinezédés lehetséges.

Tisztitas
A gépeket, felviteli berendezéseket és a miianyag kiszereléseket vizzel lehet tisztitani.

Kiszerelés 303.0

MUanyag v6dor:10 kg, 28 kg
MUanyag hordo: 130 kg
MUanyag konténer: 1000 kg

Kiszerelés 303.5:

Kartononként 12 db, egyenként 0,5 kg-s fém flakon
Kartononként 12 db, egyenként 0,7 kg-s fém flakon
Kanna 6,5 kg, 25 kg

Tarolas

Mindkett6 komponens eredeti, zart kiszerelésben, 20°C-on kb. 1 évig tarolhatd. Az enyv fagyallésaga
-30°C-ig van beallitva. Hasznalat el6tt 6vatosan szobahémérsékletre kell hozni és felkeverni.

Gyart6: KLEBCHEMIE M.G. Becker GmbH+Co.KG - Postfach 1204 - D-76353 Weingarten
Telefon +49-7244-620 - Telefax +49-7244-7000 - E-mail: info@kleiberit.com - www.kleiberit.com
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